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Hot-melt adhesive useful for prec ating materials, c mprises a diamine-cured 

prep lymer prepared by reacting a crystalline linear polyester and a linear p lyether 

with a diis cyanate 
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Abstract of DE1 9963585 

Hot-melt adhesive comprises a diamine-cured prepolymer having blocked isocyanate groups prepared by reacting a 
crystalline linear polyester and a linear polyether with a diisocyanate. Hot-melt adhesive comprises: (a) a prepolymer 
prepared by reacting an at least partially crystalline linear polyester, a linear polyether and optionally an amorphous 
polyester with a diisocyanate, where the prepolymer has a number-average molecular weight of 700-6000 and has 
50-100% blocked isocyanate groups; (b) a diamine and/or diamine-epoxide adduct; and optionally (c) one ore more 
conventional additives. 
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Dfo f olgenden Angaben elnd den vom Anmelder efngereichten Untor logon entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt ' 

© Schmelzklebstoff-Zusammensetzung und Verfahren zum Verkleben von Substraten 

© SchmelzWebstoff-Zusammensetzung, enthaltend 

A) ein Isocyanatgruppen autweisendes Prepolymer, er- 
haltlich durch Umsetzung von zumindest toil kristal linen, 
linearen Polyestern im Gemisch mit linearen Polyethern 
und gegebenenfalls amorphen Polyestern mit Diisocya- 
naten r wobei das Prepolymer eine zahlenmittlere Mai- 
masse Mn von 700 bis 6000 aufwefst und die reaktiven 
Isocyanatgruppen des Prepolymeren zu 50 bis 100% blok- 
kiertsind und 

B) Diamine und/oder deren Epoxidaddukte, 

sowie gegebenenfalls ein Oder mehrere ubliche Additive. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einc Beschichtungszusanimenset- 
zung auf Polyurethan-Basis, welche als warmereaktiver 
Schnielzklebs toff fur das Verbinden unterschiedlichster Ma- 
terialien geeignet ist Die Erfindung betrifft auch das Verfah- 
ren zum Vcrkieben verschiedenstcr Substrate unter Vcrwcn- 
dung des erfindungsgemaBen Schmelzklebstoff s. 

Es sind Polyurethanklebstoffe (PUR-Schmelzkiebsioffe) 
aus Prepolymeren bekannt, die durch Einwirkung von 
Feuchtigkeit aus der Luft oder den miteinandcr verklebten 
Materialien irreversibel ausharten (EP-B-455 400). Derar- 
tige Prepolymere sind spezdelle Reaktionsprodukte aus Po- 
lyadipinskuiederivaten bzw. Polyglykolderivaten mit Folyi- 
socyanaten. Die PUR-Scbmelzklebstoffe sind universeli an- 
wendbar zum Verbinden sehr unterschiedlicher Materialien 
wie z. B. KunststofF, Glas, Me tall, Leder oder Holz. 

Die Abbindezeiten von PUR-Schmelzklebstoffen, d. h. 
die Erstarrungszeiten ohnc einsetzendc Reaktion der Kom- 
ponenten miteinander, las sen sich durch Modifizierung der 
Rezepturen mit kristaUinen oder amorphen Komponenten 
im Bereich von Sekunden bis zu Minuten einstellen. Dabei 
bewirken die kristallinen Strukturen nicht nur eine niedrige 
Schmelzviskositat und ein schnelles Erstarren nach dem 
Auftrag, sondern auch aufgrund der niedrigen Glastiber- 
gangstemperatur eine gate Kalteelastizitat (DE-A- 
38 27 224, DE-A-41 14 220, EP-A-0 354 527). 

Die eigentliche Aushartung von PUR-Schmelzklebstof- 
fen, d. h. Veraetzungsreaktion der Komponenten miteinan- 
der, erfolgt innerhalb einiger Tage durch Reaktion der Iso- 
cyanatgruppen mit Wasser zu durepiastischem Polyham- 
stoff. Die PUR-Sehmelzklebstoffe sind danacb nicht mehr 
schmelzbaroder z. B. in Losemitteln loslich. Aufgrund des- 
sen haben die ausgeharteten Klebstoffe eine gute Warmefe- 
stigkeit und Bestfindigkeit gegen Cheraikalien wie Weich- 
machei, Losemitteln Ole oder Kraftstoffe. 

Ein Nachteil dieser Produkte ist die Lagerfahigkeit. Be- 
reits Spuren von Wasser, die bei der Herstellung oder Lage- 
rung in die Klebstoffe gelangen, ruhren zum Anstieg der 
Viskositat und schliefilich zum Ausharten vor der Verarbei- 
tung. Wenn der Klebstoff teilweise z. B. durch Hautbildung 
an der OberflMche aushartet, konnen ausgehartete Partikel 
mit noch intaktem Klebstoff vermischt die Leitungen und 
Dilsen der Auftragswerke verstopfen und zu Ausfallzeiten 
oder auch zu Fehlverklebungen fQhren. 

Ein weiterer Nachteil dieser Klebstoffe ist das Ausgasen 
von Kohlendioxid bei der Reaktion mit Wasser zu Poly hara- 
stoff. Der Klebstoff kann dadurch in der Klebefuge auf- 
schautnen und die gewunschte Position der Fiigeteile kann 
sich verandern. 

Bekannt sind thertnisch aktivierbare Polyurethankleb- 
stoffe auf der Basis von Prepolymeren mit Isocyanatgrup- 
pen, deren Aktivitat durch eine Verkappung blockiert ist und 
erst bei hoherer Temperatur in Erscheinung tritt durch Frei- 
setzung der Isocyanatgruppen. Bei weiterer Temperaturer- 
hohung und liber eine zusatzliche Feuchtigkeitseinwirkung 
auf die reaktiven Isocyanatgruppen setzt die Vemetzungsrc- 
aktion und so mit der Klebeprozefi ein. Die zu verklebenden 
Teile miissen dazu eine ausreichende Feuchtigkeitskonzen- 
tration aufweisen, so daB Klebungen undurchlassiger Mate- 
rialien kaum durchruhrbar sind (G. Habenicht, "Kleben", 
Springer- Verlag, 1986, Seiten 41 bis 42). 

Die EP-A-0 43 1413 beschreibt warmehartende PUR- 
Pulvcr auf der Basis von Polyurethanen mit eingekapselten 
Isocyanaten, wobei die Desaktivierung der Isocyanatgrup- 
pen nicht durch Verkappung, sondern durch eine Sperr- 
schicht an der Teitchenoberflache zustande koramt Es wer- 
den teilchenformige Komponenten verwendet. Zur Erzeu- 
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gung der pulvexformigen Produkte ist es erforderlich, das 
Reaktionsgemisch als Schmelze einem inerten Losemittel/ 
Emu Igator-Sys tern zuzusetzen. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen durch Warme hartba- 
5 ren reaktiven S chmelz klebstoff auf Polyurethanbasis bereit- 
zustellen, der die oben genannten Nachteile nicht aufweist 
Die Schmelzklebstoffe sollen gegenuber Feuchtigkeit eine 
hohe Bestandigkeit und Lagerfahigkeit aufweisen, insbe- 
sondero dann, wenn die Fugeteile mit den Klebstoff en vor- 
10 beschichtet oder prapariert werden und die eigentliche \er- 
klebung erst spater erfolgt 

Die Aufgabe konnte erfindungsgemaB gelost werden 
durch eine Schmelzklebstoff-Zusammensetzung, enthaltend 

is A) ein Isocyanatgruppen aufweisendes Prepolymer, 
erhaltlich durch Umsetzung von einem oder mehreren 
zumindest teilkristallinen, linearen Poly es tern im Ge- 
misch mit einem oder mehreren linearen Poly e them 
und gegebenenfalls einem oder mehreren amorphen 

20 Polyestern mit Diisocyanaten, wobei das Prepolymer 
eine zahlenmittleie Molmasse Mn von 700 bis 6000 
aufweist und die reaktiven Isocyanatgruppen des Pre- 
polymeren zu SO bis 100%, vorzugsweise zu 70 bis 
95%, blockiert sind und 

25 B) ein oder mehrere Diamine und/oder deren Epoxid- 
addukte sowie gegebenenfalls ein oder mehrere iibliche 
Additive. 

Die Komponente A kann daruber hinaus in der Polyuret- 

30 hanchemie ubliche Additive enthalten, wie z. B. Katalysato- 
ren und Beschleuniger, beispielsweise Wismutverbindun- 
gen, Dibutylzinndilaurat oder tertiare Amine. Weitere Bei- 
spiele sind Lichtschutzmittei, Fullstoffe wie Bariumsulfat, 
pyrogens Kieselsaure, gemanlene Mineralstofre oder Tal- 

35 kum, sowie Pigmente zum Einfarben des Klebstoffe ftlrbe- 
stimmte Anwendungen wie z. B. RuB oder Eisenoxide, so- 
wie Metallpulver und/oder Metallspa'ne. 

Das in der erfindungsgemaBen SchmelzklebstofF-Zusam- 
mensetzung enthaltene Prepolymer A basiert im wesentli- 

40 chen auf zumindest teilkristallinen Polyestern. Die Polyester 
sind hydroxyfunktionell und weisen beispielsweise Hydro 
xylzahlen von 15 bis 50 mg KOH/g auf. Neben den zumin- 
dest teilkristallinen Polyestern konnen jedoch auch geringe 
Mengen an amorphen Polyestern enthalten sein. Auch diese 

45 sind hydroxyfunktionell und weisen vorzugsweise eine Hy- 
droxylzahl von 80 bis 1 10 auf. 

Das Prepolymer kann beispielsweise aus folgenden Men- 
gen an Polyestern/Polyethern erhalten werden: 
45 bis 75 Gevf-% zumindest teilkiistalliner linearer Poly- 

50 ester 

25 bis 45 Gew.-% linearer Polycther 
Obis 10 Gew.-% amorpher Polyester (wobei sich die Menge 
an amorphem Polyester auf den Gehalt an zumindest teilkri- 
stallinem Polyester plus Polyether bezieht). 

55' Tbilkristalline oder kristalline Polyester (hier als zumin- 
" dest teillmstalline Polyester bezeichnet) sind dem Fach- 
mann gelaufig und werden aus aliphatischen DicarbonsSu- 
ren und kurzkettigen Diolen mit einer geraden Anzahl von 
KohlenstoffaLomen hergestellt Brauchbare, zumindest teil- 

60 kristalline Polyester werden beispielsweise in der EP-A- 
0 354 527 beschricben, auf die hier Bezug genommen wird. 

Beispiele fur erfindungsgemaB einsetzbare lineare, zu- 
mindest teUkristalline Polyester sind Produkte aus aliphati- 
schen Dicarbonsauren und/oder deren Derivaten, wie z. B. 

65 Adipinsaure, Sebacinsaure, Dodecansaure und deren Deri- 
vate. Kurzkettige Diole weisen beispielsweise bis zu 10 
Kohlenstoffatome auf. Beispiele fur die verwendbaren kurz- 
kettigen Diole mit gerader Anzahl von Kohlenstoffatomen 



DE 199 ( 

3 

sand Ethylenglykol, Butandioi-l T 4 oder Hexandiol- 1,6. 

Vorzugsweise werden zur Hcrstellung der zumindest teil- 
kristallinen Polyester AdipinsSure und AdipinsSurederivate 
sowie Ethylenglykol und Butandiol-1,4 eingesetzL Bei den 
linearen, zumindest teilkristallinen Polyestern kann es sich 
jedoch auch utn Poly caprolac tone handeln, 

Neben den linearen, zumindest teilkristallinen Polyestem 
konnen auch geringere Mengen an amorphen Polyestern bei 
der Herstellung der Prepolymer-Komponente A mitverweo- 
det werden. Die amorphen Polyester konnen erhalten wer- 
den aus der Reaktion von aliphadschen, cycloaliphatischen 
und/oder aromatischen Dicarbonsauren bzw. deren Deriva- 
ten, z.B. Sebazinsaure, Dodecansaure, Pbthalsaure, Iso- 
phthalsaure und/oder deren Derivate, sowie Diolen. Bei- 
spiele fur Diole sind kurzkettige Diole wie Ethylenglykol, 
Diethylenglykoi, Triethylenglykol, Propandiol-1, 2 oder 
Propandiol-1,3, Butandiol-1,2 oder Butandiol-1,4, Neopen- 
tyl^ykol, Hexandiol-1,6, Dipropylenglykol und Tripropy- 
lenglykoL 

Bei der Herstellung der erfindungsgemafi eingesetzten 
Prepoly mer-Kompo n e n te A werden neben der im wesentli- 
chen eingesetzten, zumindest teilkristallinen Polyester- 
Komponente auch Polyether mitverwendet. Als Polyether 
konnen beispielsweise Polyethylenglykol, Polypropylengly- 
kol oder Polytetramethylenglykol sowie auch mit Ethylen- 
oxid modifizierte Polypropylenglykole oder Mischungen 
davon verwendet werden. Beispielsweise konnen derartige 
Polyether zahlenmittlere Molmassen Mn von 600 bis 2000 
aufweisen. 

Die erfindungsgemaB einsetzbaien Polyester sind in ubii- 
cber Weisc herstellbar durch Veres terungsreakt ion der Sau- 
rekomponente mit der Diolkomponente, beispielsweise ci- 
ner Stickstoffatmosphare, beispielsweise bei Tfemperaturcn 
zwischen 140 und 260°C, mit oder ohne Einsatz von iibli- 
chen-Veresterungskataly s atoren. 

Als Diisocyanate sind in der Polyuretbancheniie ubliche 
verwendbar beispielsweise Hexamethylen-, Isophoron-, 
2,4-(2,6>Toluylen- l Dicyclobexyl-, 4,4-Diphenyimethan- 
diisocyanat (MDI). Auch Derivate des MDI wie Isomere, 
Homologe oder Prepolymere, wie z. B. Desmodur PF®, 
konnen verwendet werden. ^Vbrzugsweise wird 4,4-Dipbe- 
nylmethandiisocyanat eingeserzt. 

Die Blockierung kann mit den ublichen Mitteln erfolgen, 
z. B. Butanonbxim, Phenol, Acetessigester, Malonester, Di- 
raethylpyrazol oder Caprolactarn. Vorzugsweise wird Ca- 
prolactam verwendet, es sind jedoch auch Kombinatiooen 
aus mehreren der genannten Verbindungen moglich. 

Dariiber hinaus kann das Prepolymer der Komponente A 
unter Mitverwendung von Kettenverlangerern bergestellt 
werden. Als Kettenverlangerer konnen die dafbr iiblicber- 
weisc verwendcten kurzkettigen Diole wie Ethylenglykol, 
Diethylenglykoi, Iriethylenglykol, PropandioH, 2 oder 
Propandiol-1,3, Butandiol-1, 2 oder Butandiol-1,4, Neopen- 
tyiglykol, Hexandiol-1,6, Dipropylenglykol oder Tripropy- 
lenglykol zum Einsatz kommen. 'vorzugsweise werden Bu- 
tandiol- 1 ,4 und Hexandiol-1 ,6 verwendet 

Die Komponente B besteht aus einem oder mehreren Dia- 
minen, beispielsweise wie sie zur Aushartung von Epoxid- 
klebstoffen Verwendung finden. Eingesetzt werden konnen 
beispielsweise aliphatische, cycloaliphatische, araliphati- 
schc oder aromatische Diamine, wie z. B. Ethylen-, Hexa- 
methylen-, Isophorondiamin, Anunomemylbenzylaniin, 
Derivate des Dicyclohexylmemandiainins (Larorrrin C 
260®), aminofunktionelle Polypropylenglykole (Jeffamin 
®), aminofunktionelle Polyamide und/oder Epoxidaddukte. 

Das Mischungsverhaltnis der Komponenten A und B er- 
gibt sich aus dem Gesamtgehalt an Isocyanat (freies und 
verkapptes) der Komponente A und des dtrierbaren Amin- 
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gehalts der Komponente B. Das Aquivalentgewichtsverhalt- 
nis Isocyanat zu Amin in der erfindungsgemaBen Zusam- 
mensetzung betr&gt beispielsweise 1 : 1 bis 1: S. vorzugs- 
weise 1 : 2,5. 

5 Da die Mischung im allgemeinen einen Schmelzbereich 
von 40 bis 80°C und eine Reaktionstemperatur zwischen 
140 und 300°C hat, kann man sie in einem herkommlicben 
Riihrkessel herstellen. Die Bestandteile der Komponente A 
konnen dabei zunachst gemeinsam erwartnt werden, bei- 

10 spielsweise in einem heizbaren Kneter, und anschlieBend 
mit der Komponente B vexraischt werden. Es ist jedoch auch 
moglich, beide Komponenten separat zu handhaben und un- 
mittelbar vor dem Auftrag auf die Fiigeteile zu vermischen. 
Das Vermischen kann beispielsweise in einem stauschen 

15 Mischer oder Mischrohr vorgenoinmen werden, wie es auch 
bei der Applikation zweikomponentiger Klebstoff dem 
Stand der Tbchnik entspricht. 

Die Viskositat der fbrtigen Schmelzklebstofife ohne Full- 
stoffe oder Pigmente liegt bevorzugt zwischen 800 und 

20 12000 mPas, besonders bevorzugt zwischen 800 bis 3000 
mPas, bei 100°C. 

Der Klebstoff kann als Schmelze ein- oder zweiseitig auf 
die zu verklebenden Fiigeteile aufgetragen werden. Dazu 
wird der Klebstoff nur bis zu einer Temperauir erwarmt, bei 

25 der beide Komponenten A und B nicht miteinander reagie- 
ren. Die lemperatur liegt dabei beispielsweise im Bereich 
von 40 bis 80°C, bevorzugt von 50 bis 70°C Nach Abkuh- 
lung sind die in dieser Weise mit dem Kleber beschichteten 
Fiigeteile monatelang lagerfahig. Unmittelbar vor der An- 

30 wendung wird der auf den Ftigeteilen befindliche Kleber 
durch Erhitzen geschmolzcn, beispielsweise bei einer Tem- 
peratur im Bereich von 140 bis 300°C, vorzugsweise von 
170 bis 250°C. Wahrend dieser Zeit findet eine chemische 
Vernetzungsreaktion statt, so daB der Klebstoff nach Positio- 
ns nieren der FUgeteile und Abktlhlen nicht mehr schmelzbar 
ist Die Fiigeteile verandern nach dem Abkuhlen des Kleb- 
stoffes ihre Position nicht mehr. 

Der erfindungsgemaBe Klebstoff kann auch ohne Zwi- 
schenlagerung der mit ihm beschichteten FUgeteile, unmit- 

40 telbar nach Auftrag durch Tempcraturerhohung zur Reak- 
tion, d, h. zum Verkleben und Ausharten gebracht werden. 

Das Aufschmelzen des Klebstoffs kann beispielsweise 
durch HeiBluft, Warmestrahlung, Mikrowellenstrahlung 
oder auch durch Hochfrequenz erfolgen. 

45 Die mit dem Aufschmelzen des Klebstoffes einherge- 
hende Vernetzungsreaktion erfolgt schnell, so daB nach ei- 
nem Zeitraum von wenigen Sekunden, z. B. 4 bis 6 Sekun- 
den, bis maximal 20 bis 30 Sekunden, abhangig von Art des 
Aufschrnelzens, eine vollstandige Aushartung des Klebers 

50 erfolgt ist. 

Die erfindungsgemaBe Klebstoff-Zusammensetzung kann 
zum Verkleben der verschiedensten Materialien miteinander 
bzw. untereinander verwendet werden. Dies konnen bei- 
spielsweise Materialien aus Metall, Kunststoff, Glas, Holz, 

55 Leder und textile Stoffe sein. 

Enen Gegenstand der Erfindung bildet daher auch ein 
Verfahren zum Verkleben von Substraten, bei dem man zu- 
mindest auf eines der zu verklebenden Substrate die erfin- 
dungsgemaBe Scluiielzklebstoff-Zusammensetzung auf- 

60 bringt und die Schmelzklebstoff-Zusammensetzung unmit- 
telbar vor der Anwendung auf schmilzt. GemaB einer bevor- 
zugten Ausruhrungsform werden dabei die zu verklebenden 
Substrate nach dem Aufbringen der Schmelzkleber-Zusam- 
mensetzung einer Zwischenlagerung untcrzogen. 

65 Einen weiteren Gegenstand der Erfindung bildet auch die 
Verwendung der Schmelzklebstoff-Zusammensetzungen 
der Erfindung zum Beschichten von zu verJdebenden Sub- 
straten, bzw. zum Verkleben von Substraten. 
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Mit der erfindungsgernaBen Klebstoff-Zusarrimensetzung 
ist es moglich, die mit dem Klebstoff applizierten FQgeteilc 
Uber Monate zu lagern, bevor die eigentliche Verklebung der 
Teile erfolgt Durch die Unanfalligkeit gegeniiber Wasser 
und Feuchtigkeit erfolgt trotz der hohen Lagerzeit keine 5 
vorzeitige Vemetzungsreaktion und somit keine vorzeitige 
Aushartung des Klebers. Dadurch kann eine Beeintrachti- 
gung der spateren Verklebung durch Fehlverklebungen ver- 
hindert werden. AuBerdem treten auch bei der Herstellung 
der Klebstoff-Zusammensetzung nicht die durch vorzeitige' 10 
Aushartung verursactaten Verstopfungen der Auftragswerke 
und dadurch bedingte Ausfallzeiten ein. Desweiteren wird 
ein Aufschaumen des KlebstofFes durch entstehendes Koh- 
lendioxid durch Reaktion mit Wasser und damit eine Lage- 
veranderung bzw. ein teilweises Trennen der verklebten is 
Teile vermieden. 

Die Erfindung wird an folgeodem Beispiel eriautert 

Bcispiel 1 rur einen teilkristallirjen Polyester 

20 

2496,4 g Adipinsaure (19,2 Mol), 2120,7 g 1,6-Hexan- 
diol (20,2 Mol) und 1,1 g Monobutylzinnoxid (Fascat 4100) 
werden in einem 51 Glaskolben mit Kolonne und Destillati- 
onseinrichtung aufgeschmolzen. Ab Reaktionsbeginn (ca. 
140°C) wird die Temperatur langsam auf 250°C erhoht, so 25 
daB die Kolonnenkopftemperatur 100°C nicht tibersteigt. 
Nach Erreichen einer Saurezahl von 10 mg KOH/g wird Va- 
kuum angelegt (< 300 mbar) und auf eine Saurezahl von < 
3 mg KOH/g kondensiert Danach wird unter SnckstoiF ab- 
gekiihlt. 30 
Hydroxylzahl: 25 mg KOH/g 
Molgewicht (Mn): 4500 g/Mol 

Beispiel 2 fur einen amorphen Polyester 

35 

248 g Etnylenglykol (4 Mol), 170,6 g Diethylengiykol 
(1,6 Mol), 97 g Neopentylglykol (0,93 Mol), 85,2 g 1,6-He- 
xandiol (0,72 Mol), 421,5 g Adipinsaure (2,89 Mol) und 
479,3 g Isophthalsaure (2,89 Mol) werden wie in Beispiel 1 
beschrieben zur Reaktion gebracht. Nach Erreichen einer 40 
Saurezahl you 13 wird Vakuum angelegt und auf eine Saurer 
zahl < 4 mg KOH/g kondensiert. 
Hydroxylzahl: 87 mg KOH/g 
Molgewicht Mn: 1300g/Mol 

45 

Beispiel 3 fur einen Schmelzkleber 

Zur Herstellung der Komponente A werden 231,6 g 4,4- 
Diphenyknethandiisocyanat (0,85 Mol) in einem trockeoen 
21 Kolben unter Stickstoff aufgeschmolzen. Dann werden 50 
portionsweise unter Beachtung der exothermcn Reaktion 
377,5 g (0,08 Mol) Polyester aus Beispiel 1, 227,4 g Polyte- 
trahydrotiiran 1000 (0,23 Mol), 17 g Polyester aus Beispiel 
2 (0,013 Mol) und 11 g 1,4-Butandiol zugegeben und auf 
80°C geheizt Nach vier Stunden Riihren bei 80°C unter 55 
Stickstoff' ist eine NCO-Zahl von 3,6% erreicht. Dann wer- 
den 85 g CaproLactam portionsweise unter Beachtung der 
exothermen Reaktion zugegeben. Nach drei Stunden ist eine 
NCO-Zahl von unter 0,2% erreicht. Als Komponente B wer- 
den 69,6 g Isophorondiamin (0,41 Mol) zugegeben. 
Schmelzviskositat: 1500 mPas/ 100°C 

Der SchmelzklebstofF aus dem angefuhrten Beispiel zeigt 
bei Einwirkung von Temperatur das in der beigefugten Figur 
aufgezeigte Verhalten hinsichtlich Schmelz- und Reaktions- 
temperatur. 65 

Figur 
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Patentanspriiche 

1. Schmelzldebstoff-Zusanimensetzung, enthaltend 

A) ein Isocyanatgruppen aufweisendes Prepoly- 
mer, erhaltlich durch Umsetzung von einem oder 
mehreren zumindest teilkristallinen, Unearen Po- 
lyestern im Gernisch mit einem oder mehreren li- 
ne aren Polyethern und gegebencnfalls einem oder 
mehreren amorphen Polyestern mit Diisocyana- 
ten, wobei das Prepolymer eine zahle n mi ttlere 
Molmasse Mn von 700 bis 6000 aufweist und die 
reaktiven Isocyanatgruppen des Prcpolymeren zu 
50 bis 100% blockiert sind und 

B) ein oder mehrere Diamine und/oder deren Ep- 
oxidaddukte, sowie gegebenenfalls ein oder meh- 
rere ublicbe Additive. 

2. SchuneLddebstoff-Zusammensetzung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Prepolymer 
A erhaltlich ist aus 

45 bis 75 Gew.-% eines oder mehrerer zumindest tcil- 
kristalliner Polyester 

25 bis 45 Gew.-% eines oder mehrerer Polyether 
und 0 bis 10 Gew.-% eines oder mehrerer amorpber Po- 
lyester. 

3. Schmelzldebstoff-Zusammensetzung nach An- 
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Pre- 
polymer A zusatzlich in Anwesenheit eines oder meh- 
rerer Kettenverlangerer erhaltlich ist. 

4. Schmeizklebstoff-Zusammenserzung nach einem 
der Anspcuche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
eine Viskositat von 800 bis 12000 mPas, gcmessen bei 
100°C ohne Pigment- und FullstoSzusatz, aufweist. 

5. Verfahren zum Verkleben von Substraten, dadurch 
gekennzeichnet, daB man zumindest auf eines der zu 
verklebenden Substrate eine Schmelzklebstoff-Zusam- 
mensetzung gemaB einem der Anspruche 1 bis 4 auf- 
bringt und die Schmelzklebstoff-Zusammensetzung 
unmittelbar vor der Anwendung auf schmilzL 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB man die zu verklebenden Substrate nach dem 
Aufbringen der Schmel zJrieber-Zusarnmensetzung ei- 
ner Zwischenlagerung unterzieht 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 5 oder 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB man Substrate aus Metal 1, 
Kunststoff, Glas, Holz, Leder und/oder textilen Stoffen 
miteinander verklebt 

8. Verwendung der Schmelzklebstofi^Zusanunenset- 
zung nach einem der Anspruche 1 bis 5 zum Beschich- 
ten von zu verklebenden Substraten. 

9. Verwendung der Sen melzk lebs toff- Zus amine nset- 
zung nach einem der Anspruche 1 bis 5 zum Verkleben 
von Substraten. 
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